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COMPOSITION EPAISSIE DE MAQUILLAGE COMPRENANT UNE DISPERSION AQUEUSE DE POLYMERE. 

L'invention a pour objet une composition cosmetique 
de maquillage comprenant une dispersion aqueuse de par- 
ticules de polymere filmogene, au moins un polyurethane 
associatif et au moins un silicate comprenant au moins un 
cation, le polyurethane et le silicate etant present en une 
quantite efficace pour que la composition ait une viscosite 
d'au moins 1 Pa. s, mesuree a 25 °C, a la vitesse de rotation 
de 100 tours/ min. 
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La presente invention a pour objet une composition 6paissie pour le maquillage 
de la peau ou des phaneres, contenant une dispersion aqueuse de polymere, 
Tutilisation d'une telle composition pour le maquillage de la peau et des phan&res, 

5 ainsi qu'un procede de maquillage de ces demiers. La composition et le procede 
de maquillage selon Tinvention sont plus particulierement destines au maquillage 
de la peau du visage, y compris les levres et les paupieres, du corps, et des pha- 
neres tels que les cils, les sourcils, les cheveux et les ongles d'etres humains. 
^invention porte aussi sur un produit de maquillage comprenant cette composi- 

10 tion. 

Les produits de maquillage sont couramment employes pour apporter de la cou- 
leur, mettre en valeur certaines parties de la peau ou des phaneres, ou bien en- 
core procurer un aspect brillant, mat, satine a la peau ou aux phaneres. Ces pro- 
15 duits sont habituellement appliques sous la forme d'une couche mince uniforme. 

II est connu des demandes EP-A-1 43480, FR-A-2399238, et EP-A-648485 des 
compositions de vernis-a-ongles fluides comprenant une dispersion aqueuse de 
particules de polymere filmogene. Ces compositions fluides sont generalement 

20 conditionnees dans un flacon de verre muni d'un organe duplication tel qu f un 
pinceau. L'organe duplication permet d'appliquer la composition fluide sous la 
forme d'une couche mince uniforme. Avec ces compositions fluides, il est souvent 
n6cessaire d'appliquer deux couches de produit pour obtenir un film couvrant 
parfaitement Tongle, c'est-a-dire un film qui ne permette pas de voir I'ongle a tra- 

25 vers le film. En outre, il est possible de prelever trop de produit avec le pinceau si 
ce dernier n'est pas bien egoute et I'excedent de produit nuit a la bonne applica- 
tion de la composition sur Pongle. 

Avec revolution de la mode, les consommateurs, plus exigeants, recherchent de 
30 nouveaux produits de maquillage, comme par exemple des produits presentes 
dans un nouveau type de conditionnement. 

Ainsi, si Ton veut presenter une composition de vernis a ongles dans un condi- 
tionnement en forme de tube, les formules fluides connues a ce jour ne convien- 
35 nent pas. La composition doit etre epaissie pour pouvoir etre distribute correcte- 
ment avec le tube. On recherche done pour ce conditionnement particulier une 
composition suffisamment epaisse et qui possede des bonnes proprietes d'etale- 
ment, notamment a Paide d'un pinceau, pour former une couche mince de ma- 
quillage. En outre, la composition doit presentee une bonne stabilite au stockage. 

40 

La presente invention a done pour but de proposer une composition de ma- 
quillage epaissie pouvant s'etaler facilement sur la peau et sur les phaneres et 
procurant un film correct de maquillage. 
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La demanderesse a constate qu'une telle composition de maquillage pouvait etre 
obtenue a Taide d'une association de deux agents epaississants et presentant 
une viscosite elevee particuliere. Un produit de cette viscosite peut etre prelevee 
5 et dosee facilement, contrairement a un produit fluide. 

De fagon plus precise, la presente invention a pour objet une composition cosm6- 
tique de maquillage comprenant une dispersion aqueuse de particules de poly- 
mere filmogene, caracteris6e par le fait que la composition comprend au moins un 
10 polyurethane associatif et au moins un silicate comprenant au moins un cation, le 
polyurethane et le silicate 6tant present en une quantite efficace pour que la com- 
position ait une viscosite d'au moins 1 Pa.s, mesur£e a 25 °C, a la Vitesse de ro- 
tation de 20 tours/min. 

15 Un autre objet de I'invention est un procede de maquillage de la peau et/ou des 
phan&res consistant & appliquer sur la peau et/ou les phaneres une composition 
telle que definie precedemment. 

Dans la pratique, la composition selon ('invention a avantageusement une visco- 
20 site, mesur6e a 25 °C et a une vitesse de rotation de 20 tours/minute allant de 1 
Pa.s a 5 Pa.s (10 a 50 Poises), et mieux de 2 a 4 Pa.s (20 a 40 Poises). 

La viscosite est mesuree avec un viscosimetre BROOKFIELD VD2+ §quip6 d'un 
mobile n°3, la mesure etant effectuee au bout de 10 minutes de rotation du mobile 
25 (temps au bout duquel on observe une stabilisation de la viscosite et de la vitesse 
de rotation du mobile). 

Les polyurethanes associatifs sont des copolymeres sequences non ioniques 
comportant dans la chame, a la fois des sequences hydrophiles de nature le plus 
30 souvent polyoxyethylenee et des sequences hydrophobes qui peuvent etre des 
enchaTnements aliphatiques seuls et/ou des enchancements cycloaliphatiques 
et/ou aromatiques. 

En particulier, ces polymeres comportent au moins deux chatnes lipophiles hydro- 
35 carbonees, ayant de C 6 a atomes de carbone, separees par une sequence hy- 
drophile, les chaTnes hydrocarbonees peuvent etre des chames pendantes ou des 
chaTnes en bout de sequence hydrophile. En particulier, il est possible qu'une ou 
plusieurs chaTnes pendantes soient prevues. En outre, le polym^re peut compor- 
ter, une chaTne hydrocarbon§e & un bout ou aux deux bouts d'une sequence hy- 
40 drophile. 

Les polymeres peuvent etre s6quenc6s sous forme de tribloc ou multibloc. Les 
sequences hydrophobes peuvent done etre a chaque extr6mite de la chaTne (par 
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exemple : copolymere tribloc a sequence centrale hydrophile) ou reparties a la fois 
aux extremites et dans la chame (copolymere multisequence par exemple). Les 
polymeres peuvent etre egaiement en greffons ou en etoile. 

5 De preference, les polymeres sont des copolymeres triblocs dont la sequence hy- 
drophile est une chame polyoxyethylenee comportant de 50 a 1 000 groupements 
oxyethylenes. En general les polyurSthannes associatifs comportent une liaison 
urethane entre les sequences hydrophiles, d'ou I'origine du nom. 

10 A titre d'exemple, des polymeres associatifs utilisables dans Tinvention, on peut 
citer le polymere C 16 -OE 120 -C 16 vendu par la societe HULS (sous le nom Serad 
FX1100, molecule a fonction urethanne et poids moleculaire moyen en poids de 
1300), OE etant un motif oxyethylene. Comme polymere associatif, on peut aussi 
utiliser aussi le Rh6olate 205 a fonction uree vendu par la societe RHEOX ou en- 

15 core le Rheolate 208 ou 204. Ces polyurethannes associatifs sont vendus sous 
forme pure. 

Le produit DW 1206B de chez RHOM & HAAS a chame alkyle en C 20 et a liaison 
urethane, vendu & 20 % en matiere s&che dans I'eau, peut aussi etre utilise. 

20 

On peut aussi utiliser des solutions ou dispersions de ces polymeres notamment 
dans I'eau ou en milieu hydroalcoolique. A titre d'exemple, de tels polymeres on 
peut citer, le Serad FX1010, le Serad FX1035 et le Serad 1070 vendus par la so- 
ciete HULS, le Rh6olate 255, le Rheolate 278 et le Rheolate 244 vendus par la 
25 societe RHEOX. On peut aussi utiliser le produit DW 1206F et le DW 1206J, ainsi 
que I'Acrysol RM 184 ou I'Acrysol 44 de la societe RHOM & HAAS, ou bien encore 
le Borchigel LW 44 de la societe BORCHERS. 

Les polymeres utilisables dans I'invention sont en particulier ceux decrits dans 
30 Tart'icle de G. Fonnum, J. Bakke et Fk. Hansen - Colloid Polym. Sci 271, 380.389 
(1993;. 

La composition selon I'invention contient un ou plusieurs polyurethanes associatifs 
en une quantite suffisante pour obtenir une composition ayant la viscosite indiquee 
35 precedemment. Avantageusement, le polyurethane associatif peut etre present en 
une quantite allant de 0,1 a 5 % en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, et mieux de 0,3 % 3 2 % en poids. 

Le silicate present dans la composition selon Tinvention peut contenir un cation 
40 choisi parmi les cations de calcium, de magnesium, dominium, de sodium, de 
potassium, de lithium et leurs melanges. 
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Comme silicate utilisable dans Finvention, on peut citer les silicates de sodium et 
de magnesium et en particulier le silicate de sodium, de lithium et de magnesium 
comme les produits vendus par la societe Laporte sous le nom Laponite XLG, La- 
ponite RD, Laponite RDS, les silicates de magnesium et dominium notamment 
5 hydrates comme le produit vendu par la societe Vanderbilt Company sous le nom 
Veegum ultra, qui sont des argiles smectite synthetiques ou encore les silicates 
de calcium et notamment celui sous forme synthetique vendu par I societe sous 
le nom de Micro-cel C. 

10 Le silicate peut etre present dans la composition selon ('invention en une quantite 
efficace pour stabiliser la composition et en particulier en une teneur allant de 0,3 
% a 9 % en poids, par rapport au poids total de la composition, et de preference 
de 0,8 % a 3 % en poids. 

15 Selon un mode particulier de realisation selon ('invention, le po!yur6thane asso- 
ciatif et le silicate peuvent etre presents dans la composition selon un rapport 
ponderal polyurethane associatif/silicate allant de 0,1 a 2 et mieux allant de 0,5 a 
1.2. 

20 Dans la presente demande, on entend par "polymere filmog^ne", un polymere 
apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification, un 
film isolable. 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente in- 
25 vention, on peut citer les polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type 
polycondensat, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 

Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymeri- 
sation de monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere 
30 etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). 

Les polymeres filmogenes de type radicalaires peuvent etre notamment des po- 
lymeres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de 
35 monomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou 
des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres aci- 
des. 

On utilise de preference des polymeres filmogenes radicalaires anioniques, c'est- 
40 a-dire des monomeres ayant au moins un monomere a groupement acide. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
boxyliques insatures a,p-ethyleniques tels que Tacide acrylique, Tacide methacry- 



5 



2791557 

lique, I'acide crotonique, I'acide mal6ique, I'acide itaconique. On utilise de prefe- 
rence Tacide (meth)acrylique et Tacide crotonique, et plus pr6ferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

5 Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de Tacide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en CVC^, de preference en C r C 8 , 
des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d l aryle en C 6 -C 10 , des (meth)acrylates 
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . 

10 Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le 
methacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le 
methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, 
I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 
1 5 2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate 
de phenyle. 

Les esters de Tacide (meth)acrylique particulierement prefers sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

20 

Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, 
soit perfluore, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
groupement alkyle sont substitues par des atomes de fluor. 

25 Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
(meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier 
d'alkyl en C 2 -C 12 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide et le N-t-octyl acrylamide. 

30 Les polym^res vinyliques filmogdnes peuvent egalement r^sulter de Thomopoly- 
merisation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters viny- 
liques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. 

35 Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neodeca- 
noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et Talpha-m6thyl styr&ne. 

40 La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomere connu de Thomme du metier entrant dans les categories de monome- 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaTne 
siliconee). 
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Comme polymere acrylique filmogene utilisable selon I'invention, on peut citer 
ceux vendus sous ies denominations NEOCRYL XK-90®, NEOCRYL A-1070®, 
NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A-1079®, NEOCRYL A- 
5 523® par la societe ZENECA, DOW LATEX 432® par ia soctete DOW 
CHEMICAL. 

Parmi Ies polycondensats utilisables comme polymere filmogdne, on peut citer Ies 
polyurethanes, Ies polyesters, Ies polyesters amides, Ies polyesters a chaine 
10 grasse, Ies polyamides, et Ies r6sines epoxyesters. 

Les polyesters peuvent etre obtenus, de fagon connue, par polycondensation 

d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 

L'acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut 

15 citer comme exemple de tels acides : l'acide oxalique, l'acide malonique, l'acide 
dim6thylmalonique, l'acide succinique, l'acide glutarique, l'acide adipique, l'acide 
pimelique, l'acide 2,2-dimethylglutarique, l'acide az6laique, l'acide sub^rique, 
l'acide sebacique, l'acide fumarique, l'acide maleique, l'acide itaconique, l'acide 
phtalique, l'acide dodecanedioTque, l'acide 1,3-cyclohexanedicarboxyIique, l'acide 

20 1,4-cyclohexa-nedicarboxyIique, l'acide isophtalique, l'acide terephtalique, l'acide 
2,5-norborane dicarboxylique, l'acide diglycolique, l'acide thiodipropionique, 
l'acide 2,5-naphtalenedicarboxylique, l'acide 2,6-naphta-lenedicarboxylique. Ces 
monomeres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison 
d'au moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on 

25 choisit pr6ferentiellement l'acide phtalique, l'acide isophtalique, l'acide terephtali- 
que. 

Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On 
utilise de preference un diol choisi parmi : Tethylene glycol, le diethylene glycol, le 
30 triethylene glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethylol propane. 

Les polyesters amides peuvent etre obtenus de mantere analogue aux polyesters, 
35 par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediamine, Thexamethylenediamine, la 
meta- ou para-ph6nylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la mo- 
noethanolamine. 

40 Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au moins 
un groupement -S0 3 M, avec M representant un atome d'hydrogene, un ion am- 
monium NH 4 + ou un ion metallique, comme par exemple un ion Na + , Li\ K+, Mg 2+ , 
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Ca 2 *, Cu 2 \ Fe 2 \ Fe 3 *. On peut utiliser notamment un monomere aromatique bi- 
fonctionnel comportant un tel groupement -S0 3 M. 

Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
5 groupement -S0 3 M tel que decrit ci-dessus peut etre choisi par exemple parmi les 
noyaux benzene, naphtalene, anthracene, diphenyl, oxydiph6nyl, sulfonyldiphe- 
nyl, m£thylenediphenyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique 
bifonctionnel portant en outre un groupement -S0 3 M : I'acide sulfoisophtalique, 
Tacide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 4-suIfonaphtalene-2,7- 
10 dicarboxylique. 

On prefere utiliser dans les compositions objet de I'invention des copolym&res & 
base d'isophtalate/sulfoisophtalate, et plus particulierement des copolymeres ob- 
tenus par condensation de di-ethyleneglycol, cyclohexane di-methanol, acide 
isophtalique, acide sulfoisophtalique. De tels polymeres sont vendus par exemple 
15 sous le nom de marque Eastman AQ par la societe Eastman Chemical Products. 

Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre choisis 
parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques insolubles dans I'eau, et leurs melanges. 

20 

On peut encore citer les polymeres resultant de la polymerisation radicalaire d'un 
ou plusieurs monomeres radicalaires a Tinterieur et/ou partiellement en surface, 
de particules preexistantes d f au moins un polymere choisi dans le groupe consti- 
tue par les polyurethannes, les polyurees, les polyesters, les polyesteramides 
25 et/ou les alkydes. Ces polymeres sont gen6ralement appeI6s polymeres hybrides. 

La dispersion comprenant un ou plusieurs polymeres filmog^nes peut etre prepa- 
ree par I'homme du metier sur base de ses connaissances g§n6rales. 

30 La taille des particules de polymeres en dispersion aqueuse peut aller de 10 a 
500 nm, et est de preference de 20 a 300 nm. 

Le polymere en dispersion aqueuse peut etre present dans la composition selon 
I'invention en une quantite efficace pour former un film et notamment en une te- 
35 neur allant de 1 % a 60 % en poids, de preference de 5 % a 45% en poids de ma- 
tiere seche de polymeres filmogenes par rapport au poids total de la composition. 

Pour am6liorer les proprietes filmogenes de la composition selon Tinvention, la 
composition peut contenir des agents plastifiants et/ou des agents de coalescence 
40 qui sont bien connus de Thomme du metier. 

La composition peut comprendre un milieu aqueux qui peut etre constitue essen- 
tiellement d'eau ou bien encore d'un melange hydroalcoolique et en particulier 
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contenant des monoalcools inferieurs en C1-C5. La teneur en eau dans la compo- 
sition peut aller de 30 a 99 % en poids, par rapport au poids total de la composi- 
tion, et de preference de 60 % a 80 % en poids. 

5 La composition peut egalement comprendre une matiere colorante comme les 
composes pulverulents, par exemple a raison de 0,1 % a 25 % du poids total de la 
composition, de preference de 1 % a 10 % en poids. Les composes pulverulents 
peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les nacres et/ou les charges habi- 
tuellement utilises dans les compositions de maquillage. 

10 

Avantageusement, la composition selon Tinvention convient bien pour la mise en 
ceuvre de composes pulverulents ayant une densite superieure ou egale & 2 
kg/m 3 , et notamment allant de 2 a 5 kg/m 3 et mieux de 2,5 a 4 kg/m 3 . L'associa- 
tion d'epaississants permet de preparer une composition stable avec ces compo- 
15 ses pulverulents, notamment a 45 °C pendant un mois. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, min6raux et/ou organiques, interfe- 
rentiels ou non. On peut citer, parmi les pigments min6raux, le dioxyde de titane, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que 
20 les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer 
le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

25 Les pigments nacr6s peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels 
que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacr6s 
colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notam- 
ment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment or- 
ganique du type precite, la guanine ainsi que les pigments nacres a base d'oxy- 

30 chlorure de bismuth. 

Les pigments peuvent comprendre un enrobage bien connu de Thomme du me- 
tier. Par exemple, Penrobage peut etre une silicone, un compose fluore ou du po- 
lyethylene. 

35 

Par ailleurs, la composition selon I'invention peut contenir des adjuvants couram- 
ment utilises dans les compositions cosmetiques, notamment topiques. On peut 
citer a titre d'exemple d'adjuvants les colorants, les laques, les agents anti-UV, les 
conservateurs, les tensioactifs, les agents d'etalement, les parfums, les actifs, les 
40 agents hydratants. Bien entendu, Thomme du metier veillera & choisir ce ou ces 
eventuels adjuvants, et/ou leur quantite, de telle mani&re que les proprietes 
avantageuses de la composition selon ['invention ne soient pas, ou substantielle- 
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ment pas, alterees par Padjonction envisagee, et qui permette done d'obtenir une 
composition avec la viscosite indiqu6e precedemment. 

En raison de sa viscosite elevee, la composition selon Pinvention peut etre condi- 
5 tionn6e dans un dispositif de conditionnement particulier. 

Un autre objet de Invention est un produit de maquillage comprenant d'une part 
la composition de maquillage telle que decrite ci-dessus, et d'autre part un dispo- 
sitif de conditionnement particulier de ladite composition. 

10 

Le dispositif de conditionnement pour la composition selon I'invention peut com- 
prendre un reservoir, destine & contenir la composition de maquillage, en commu- 
nication avec un orifice de distribution de la composition apte a etre ferme par un 
bouchon et comportant des moyens de pression permettant la distribution de la 
15 composition a travers Porifice. Selon un mode de realisation du dispositif de condi- 
tionnement, le reservoir peut comporter une paroi souple constituant les moyens 
de pression permettant la distribution de la composition a travers Porifice du reser- 
voir. Un tel reservoir peut etre notamment un tube a paroi souple. 

20 Ce dispositif de distribution permet d'appliquer facilement la composition sur la 
peau et/ou les phaneres sous forme de noisette, cette derniere pouvant ensuite 
etre etalee sur la peau et./ou les phaneres a Paide d'un applicateur tels qu'une 
brosse, un pinceau, une spatule, un applicateur a embout mousse. 

25 La composition peut Sgalement etre appliquee sur la peau ou les phaneres & 
Paide d'un pochoir : la composition ainsi deposee dans les parties evidees du po- 
choir conserve sa forme apres le retrait du pochoir, donnant ainsi un maquillage 
sur la peau tres decoratif. 

30 ^invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 

La description qui suit se refere a la figure 1 annexee qui presente, en coupe lon- 
gitudinale un produit de maquillage conforme a Pinvention. 

35 L'ensemble de conditionnement represents a la figure 1 est design^ dans son en- 
semble par la reference 1. II est constitu6 par un reservoir 2 en forme de tube 
renfermant la composition P a appliquer muni d'un orifice de distribution 3 apte & 
etre ferme par un bouchon. L'orifice 3 presente une section S circulate dont le 
diametre d peut par exemple aller de 0,1 mm a 10 mm, et notamment de 0,8 mm 

40 a 2 mm. 

Le tube 2 est muni d f une paroi souple 4. Pour appliquer la composition avec le 
tube, on exerce une pression sur la paroi 4 a Paide des doigts pour que la compo- 
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sition contenue dans le tube soit expulsee du reservoir 2 a travers I'orifice de dis- 
tribution 3. 

Ainsi, la paroi 4 souple du tube 2 constitue un moyen de pression permettant la 
distribution de la composition P a travers Porifice 3 de distribution. 
5 Avec ce dispositif de conditionnement; la composition P est distribute sous forme 
de noisette ou de perle. 



Exemple 1 : 



10 On a prepare, par simple melange a temperature ambiante, un vernis sous forme 
de creme pour le maquillage pour les ongles ayant la composition suivante : 



- dispersion aqueuse de copolymtre styrene/acrylate 
(JONCRYL SCX 82-1 1 de JOHNSON) 

15 a 42,8 % de matieres seches 28, g MA 

- Polyurethane associatif (BORCHIGEL LW 44 

de BORCHERS) a 50 % dans Peau 1 g MA 

- Silicate de magnesium et de sodium 

(Laponite XLG de la societe LAPORTE) 1 g 

20 - Plastifiant 3 g 

- Agent de coalescence 2 g 

- Silicone 

- Mica-oxyde de titane - oxyde de fer brun 

(densite 3 kg/m 3 ) 3 g 

25 - Ethanol 4,8 g 

- Conservateurs qs 

-Eau qsp 100 g 



La composition a une viscosite de 3,5 Pa.s (35 poises) mesuree a 25 °C, a Paide 
30 du BROOKFIELD VD2+, equipe du mobile n° 3, a une Vitesse de rotation de 20 
tours/min (mesure effectuee apres 10 minutes de rotation). 
La composition est parfaitement stable pendant 1 mois a 45 °C. 

La composition a 6te conditionnee dans un tube tel que decrit a la figure 1. 

35 

La composition a ete deposee sur les ongles puis 6talee sur ceux-ci a Paide d'un 
pinceau. On a ainsi obtenu un vernis-a-ongles brillant et presentant une bonne 
tenue. 



40 



Par ailleurs, on a constate qu'une composition similaire a celle de Pexemple 1 ne 
contenant pas de laponite XLG n'est pas stable pendant 1 mois A 45 °C : le pig- 
ment decante. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition cosmetique de maquillage comprenant une dispersion aqueuse de 
particules de polymere filmogene, caracterisee par le fait que la composition com- 
5 prend au moins un polyurethane associatif et au moins un silicate comprenant au 
moins un cation, le polyurethane et le silicate etant present en une quantite effi- 
cace pour que la composition ait une viscosite d'au moins 1 Pa.s, mesuree a 
25 °C, a la Vitesse de rotation de 20 tours/min. 

10 2. Composition selon la revendication 1, caracterisee par le fait que la viscosite 
est inferieure ou egale & 5 Pa.s. 

3. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la composition a une viscosite allant de 2 Pa.s a 4 Pa.s. 

15 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le polyurethane associatif est un polymere sequence ou greffe 
comportant au moins deux chaTnes alkyles ayant de C 6 a C 30 d'atomes de car- 
bone, separees par une sequence hydrophile. 

20 

5. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le poly- 
urethanne associatif comporte une sequence hydrophile polyoxyethyienee. 

6. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le poly- 
25 urethanne associatif est un polymere tribloc. 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le polyurethane associatif est present en une teneur allant de 
0,1 % a 5 % en poids par rapport au poids total de la composition, et mieux de 

30 0,3 % a 2 % en poids. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le cation du silicate est choisi dans le groupe forme par le cal- 
cium, le magnesium, Paluminium, le sodium, le potassium, le lithium et leurs m6- 

35 langes. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que le silicate est une argile d'origine synthetique. 

40 10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le silicate est un silicate de magnesium, de lithium et de so- 
dium. 
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11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le silicate est present en une teneur allant de 0,3 % a 9 % en 
poids, par rapport au poids total de ia composition, et mieux de 0,8 % a 3 % en 
poids. 

5 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le polyurethane associatif et le silicate sont presents dans un 
rapport ponderal polyurethane associatif/silicate allant de 0,1 a 2, et mieux de 0,5 
a 1,2. 

10 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
rise par le fait que le polymere filmogene est choisi dans le groupe forme par les 
polymeres radicalaires, les polycondensats, les polymeres d'origine naturelle et 
leurs melanges. 

15 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le polymere filmogene est choisi dans le groupe forme par les 
polymeres vinyliques, les polyurethanes, les polyesters. 

20 15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le polymere filmogene en dispersion aqueuse est present en 
une teneur allant de 1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition. 

25 16. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend en outre au moins une matiere colorante pulve- 
rulente choisie dans le groupe forme par les pigments et les nacres. 

17. Composition selon la revendication 16, caracteris6e par le fait que la matfere 
30 colorante pulverulente a une densite superieure ou egale £ 2 kg/m^. 

18. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend en outre au moins un adjuvant choisi dans le 
groupe forme par les agents plastifiants, les agents de coalescence, les colorants, 

35 les laques, les agents anti-UV, les conservateurs, les tensioactifs, les agents 
d'etalement, les parfums, les actifs, les agents hydratants. 

19. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle se pr6sente sous la forme d'un vernis-&-ongles, d f un produit 

40 de maquillage du corps 

20. Utilisation d f un polyurethane associatif et d f un silicate comprenant au moins un 
cation dans une composition cosmetique de maquillage ayant une viscosite d'au 
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moins 1 Pa.s, mesuree a 25°C, a la vitesse de rotation de 20 tours/min, compre- 
nant une dispersion aqueuse de particules de polym^re filmog£ne. 

21. Utilisation d'un polyurethane associatif et d'un silicate comprenant au moins 
5 un cation dans une composition de maquillage comprenant une dispersion 
aqueuse de particules de polymere filmogene, en une quantite efficace pour que 
la composition ait une viscosite d'au moins 1 Pa.s, mesuree a 25°C, & la vitesse 
de rotation de 20 tours/min. 

10 22. Proc6de de maquillage de la peau et/ou des phaneres, caracterise par le fait 
que Ton applique sur la peau et/ou des phaneres une composition selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 19. 

23. Procede de maquillage de la peau selon la revendication 22, caracterisee par 
15 le fait que la composition est appliqu6e sur la peau a Taide d'un pochoir. 

24. Produit de maquillage (1) comprenant un reservoir (2) contenant une compo- 
sition de maquillage (P) selon Tune quelconque des revendications 1 a 19, ledit 
reservoir 6tant en communication avec un orifice (3) de distribution de ladite com- 

20 position et comportant des moyens de pression (4) permettant la distribution de la 
composition a travers ('orifice (3). 

25. Produit selon la revendication 24, caracterise par le fait que le reservoir com- 
porte une paroi souple (4) constituant les moyens de pression permettant la distri- 

25 bution de la composition a travers I'orifice. 

26. Produit selon Tune des revendications 24 ou 25, caracterise par le fait que le 
reservoir est un tube £ paroi souple. 
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